CHODOS CHODOV s.r.o.

Nejdecka 814
357 35 Chodov bei Karlsbad

Tel.: +420352619 111 info@chodos.cz
Fax: +420 352666 131 www.chodos.cz

Bandsage

#»=¥ e Schneid max. @ 500 mm
=+ e Schneid max. 0450 mm

e Winkel 45° - ¢ 500 mm

e Winkel 60° - 350 mm

= Schneidemaschine
B OMNICUT

= e Sauerstoff — Azetylen max. Dicke 230 mm
e Plasma max. Dicke 30 mm
e Tischabmessung 3000 x 6000 mm

LASER CNC
TRUMPF — TruLaser 1030

Stall 15 mm
Roststall 8 mm
Aluminium 6 mm
Messing 4 mm


mailto:info@chodos.cz
http://www.chodos.cz/

Drehbank SP 180 CNC

e Umlauf ¢ 185 mm /385 mm

e @42 mm durch Spindel / 1100 mm

e |n Kopf 12 Positionen — davon 6 mit Drehungen
e Haupt und Gegenspindel

Drehbank SP 430 Y CNC

e Umlauf ¢ 480 mm /900 mm
e @165 mm /1100 mm — mit Linette
e Kopf mit 12 Positionen, davon 6 mit Drehungen

MASTURN 820 i CNC

) e Max. ¢ 530 mm / 4500 mm — ohne Liinette
| e Max. ¢ 300 mm /4500 mm — mit Linette

Langlochbohrung

@ * Bohreng 18 -160 mm /3000 mm
e Einzigartige Technologie
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"SI, Drehen und Frésen
WH 10 CNC

| e Uberfahrt 1200 mm
e Hohe 900 mm
e Spannflache 1000 x 1100 mm

Drehen und Frasen
WHN 13 CNC

e Uberfahrt 3500 mm

e Hohe 2000 mm

e Spannflache 1600 x 1800 mm
e Spindelkiihlung

N Horizontalbohrwerk
| WD 160

[ 1 , : e Uberfahr 5000 mm
L L1 i sy e Hohe 2350 mm
= . 4| . BRI o e Spannflache 3000 x 3000 mm

TN




Karussell SKIQ 16 CNC

e Drehdurchm. ¢ 1600 mm

e Vertikalhonen ¢ 35 - 315 mm




Warmebehandlung

Zementieren - Teile ¢ 500 x 700 mm

Glihen und Nitrieren - Teile ¢ 1900 x 2750 mm
Vergltung ¢ 750 x 2750 mm

Schwaérzen max. ¢ 500 x 1500 mm

e Eine eigenartige Nitrierentechnologie
e Es leistet ausgezeichnete Moglichkeiten fiir Nitrieren grosserer Teile.
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Schleifen

e Rundschleifen bis ¢ 630 x 4000 mm

e Planschleifen bis 600 x 2000 mm

e Schleifen von Offnungen ¢ 500 x 700 mm




Abkanten CNC
= TRUMPF — TruBend 5085

e Abkantlange 2750 mm
e Biegekraft 850 kN
i ® Montagehdhe 615 mm
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s"é _ =——= Flammrichten

'\ LR . g e Flammrichten unter hydraulischer Presse
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Flammrichten

e Flammrichten fir Wellen

CHODOS CHODOQV s.r.o.




Lackieren

e Lackierung Gber Wasserwand

e Lackierung in Kabine

e Lackierte Teilstiicke




Handprofessionen

e Klempnerarbeiten mit Blech bis 3 mm

e Rollbiegen

e Schweissen MIG, WIG, MAG

e Schlosser- und Montagearbeiten

e Montage der pneumatischen Verteilung
e Montage der hydraulischen Verteilung
e Elektromontagearbeiten
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Schweissprozesse

e Schweissen mit abschmelzender
Elektrode in Schutzatmosphare unter
Ar/Co2 (MAG)

e Schweissen mit nicht abschmelzender
Elektrode in Schutzatmosphare Ar (TIG) —
Schweissen von unlegiertem Stahl,
korrosionsbestandigem Material und Rohre
e Schweissen mit beschichteter Elektrode —
hauptsachlich fur Instandhaltungs- und
Reparaturarbeiten

e Schweisspersonal und
Schweissliberwachung erfiillen die
Qualifikation laut europdischen Rechtslinien
(EN287-1)

o fiir die einzelnen Typen und
Schweissmetoden sind WPS-
Schweissverfahren spezifiziert

e Qualifizierung von SchweiRverfahren sind
im Einklang mit EN I1SO 15614-1

e WPQT-Protokolle sind vom Priifungsorgan
TUV Nord Czech erstellt und genehmigt.

Zertifikation von Schweissprozessen nach
CSN EN 1SO 3834-2

A n.vno:p)

V 3170
- Czech
. CERTIFIKAT
CSN EN ISO 3834-2

CHODOS CHODOV s.r.o.
Nejdecka 814
357 35 Chodov u Karlovych Varl

Certi i organ &. 3170, i y CIA, 0.p.s.
dle CSN EN ISO IEC 17065:2013
potvrzuje, Ze byla a spliiuje p

y
procesu svafovani v nasledujicim certifikacnim schématu:

Organizace je schopna provadét svafovani pfi vyrobé stroju na zpracovani
gumy a termoplasti.

Metody svafovani: 135 (MAG) - ruéni, 141(TIG) - ruéni die EN ISO 4063

Zékladni materidly: skupina 1.1,1.2, 1.3 die ISO TR 15608:2013 dle
kvalifikovanych WPQR

Dozor svafovani: Petr Spévak, IWT - nar. 12.12.1960

Zéstupce: =

Zkusebni Eislo: 540550/09

Platnost do: 10.02.2021

Registraéni gislo: 3170/004/18

o))
JLER
ing. Daniel Jarchpveky

Praha, 28.02.2018
©COV TUV NORD Czéch, s.r.0.

Dokumenty, pouzivané vyse uvedenym vjroboem, jsou ve shodé s pozadavky EN ISO 3834-5, veetna
EN ISO norem a ostatnich nofem a predpis(.

Nedilnou sougasti certifikétu je zprava z posledniho audity.




FEINSANDSTRAHLEN GROSSERER TEILE

¢ Innenabmessungen der Sandstrahlkabine: (Ldnge x Breite x Hohe) 7x4,5x3,2 m
¢ Eingangsdoppelfliigeltor mit einem Durchfahrtprofil: 4,5 x 3,2 m

¢ Die Sandstrahlkabine ist mit einem stationdren Rollenzug mit Tragfahigkeit 5 Tonnen.

¢ Fernbetatigung des Rollenzugs

e Tischgrosse: 3x2 m

e Tischantrieb: manuell

¢ Die Sandstrahlkabine ist von einem Stahlrahmen mit PUR-Panelbekleidung gebildet.

¢ |[m Boden der Sandstrahlkabine befindet sich ein Rechensammler, Gber welchem Bodenroste mit
Tragfahigkeit 1200 kg / m2 positioniert sind.
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